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Abstract of EP0563979 
A coupling between a receiving body and an 
insertion body is proposed, in particular between 
a tool carrier and a machine-tool clannping shank 
holding the tool carrier. The coupling is provided 
with a hollow mating pin provided on the insertion 
body, a recess in the end face of the receiving 
body, which recess serves to receive the mating 
pin, and a clamping device allocated to the 
receiving body and engaging on the inner surface 
of the mating pin. The coupling is distinguished 
by the fact that the clamping device (25, 124) has 
clamping bodies (27. 27', 127. 127') which are 
attached to the receiving body and can be 
displaced in opposite directions to one another by 
means of an actuating device (49, 149) and the 
clamping surfaces (65, 165) of which have a flat 
or a recess (201 , 201 ') in the area of the apex of 
the clamping bodies (27, 27', 127, 127') so that 
the areas of the clamping surfaces arranged at a 
distance from the apex, during the fastening of 
the clamping bodies, contact the inner surface 
(1 9, 1 1 7) of the mating pin (1 5, 1 1 5) in front of 
the apex of the clamping bodies and thus ensure 
four-faced clamping. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine auch als Schnittstelle 
bezeichnete Spanneinrichtung zwischen einem Auf- 
nahmekorper und einem Einsteckkorper, insbeson- 
dere zwischen einem Werkzeugkorper und einem 
den Werkzeugkorper haltenden Spannschaft einer 
Werkzeugmaschine gemafi dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1, wie aus DE-A-34 10 563 bekannt Im 
folgenden wird mit dem Begrlff Schnittstelle auch 
eine Verbindungsstelle zwischen einem Werkzeug- 
trager und einem Zwischenstuck beziehungsweise 
einem Zwischenstuck und einem das Zwischen- 
stuck haltenden Spannschaft einer Werkzeugma- 
schine verstanden. EIngesch lessen sind auch Ver- 
btndungsstellen zwischen zwei Zwischenstucken 
der hier angesprochenen Art. In diesem Zusam- 
menhang werden als Einsteckkorper auch Einbau- 
und Vorsatzflansche bezeichnet. in die ein Werk- 
zeugtrager einsteckbar ist. 

Bei der Verbindung zwischen einem Aufnah- 
me- und einem Einsteckkorper ist es haufig proble- 
matisch, dafl nach einem Austausch eines der bel- 
den Teiie, beispielsweise nach einem Werkzeug- 
tausch in einer Werkzeugmaschine, die zuvor ein- 
gestellten MaBe nicht mehr exakt geben sind. Be- 
vor also eine Weiterbearbeitung eines Werkstucks 
moglich ist. bedarf es haufig einer Justage und 
Einstellung der gewunschten Werte. Es zeigt sich 
auch in zahlreichen Anwendungsfallen. daB die an 
einer Spanneinrichtung aufgebrachten Einspann- 
krafte nicht hoch genug sind, die beiden zu verbin- 
denden Teile unverruckbar festzuhalten. Durch eine 
Relativbewegung der der Spanneinrichtung zuge- 
ordneten Teile konnen ebenfalls Abweichungen der 
gewunschten BearbeitungsmaBe eintreten. Daruber 
hinaus ist nachteilig, daB die beiden Teile der 
Spanneinrichtung nach dem Verspannen haufig 
schwer losbar sind. Bei einem Einsteckkorper mit 
zylindrischem Schaft kann dies bei Verunreinigun- 
gen der Spanneinrichtung der Fall sein. Bei Ein- 
steckkorpern mit kegeligem Schaft wird dieser 
nach dem Verspannen der beiden Teile der Spann- 
einrichtung so fest in den Aufnahmekorper hinein- 
gezogen. dafi er aufgrund der Haftreibung (Selbst- 
hemmung) nach dem L5sen der Spannvorrichtung 
schwer zu entfernen ist. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine 
Spanneinrichtung gemaB Oberbegriff des Anspruch 
1 so zu verbessern, daB wahrend der Bearbeitung 
eines Werkstucks und bei einem Austausch der 
der Spanneinrichtung zugeordneten Teile eine Ju- 
stierung entfallen kann und eine leichte Trennung 
der Teile moglich ist. 

Diese Aufgabe wird mit Hilfe der in Anspruch 1 
genannten Merkmale gelost. 

Die Spannvorrichtung weist zwei am Aufnah- 
mekorper angebrachte Spannkorper auf, die auf 



geeignete Weise in zueinander entgegengesetzten 
Richtungen verlagerbar sind und auf der Innenseite 
des PaBzapfens eingreifen, der am Einsteckkorper 
vorgesehen ist. Die Spannkorper weisen dabei der- 

5 artige Spannflachen auf, die im Bereich des Schei- 
tels der Spannkorper eine Abflachung Oder Aus- 
nehmung besitzen, so daB die zu dem Scheitel in 
- einem Abstand angeordneten Bereiche. die AuBen- 
bereiche der Spannflachen beim Verspannen der 

10 Spannkorper die Innenflache des PaBzapfens be- 
ruhren;wahrend die Spannflache im. Bereich des 
Scheitels die Innenflache des PaBzapfens nicht be- 
ruhren. Hierdurch wird sehr vorteilhaft erreicht, daB 
im verspannten Zustand der Spanneinrichtung bzw. 

75 sich ein sehr kurzer Kraftweg ergibt und durch die 
aniiegenden AuBenbereiche der Spannflache der 
Spannkorper eine Vier-Flachen-Anlage erreicht 
wird, die eine gunstige Kraftubertragung gestattet. 
phne daB groBe Flachen, hier die Spannflache der 

20 Spannkorper und die Innenflache des PaBzapfens \ 
genau . passend zueinander rotationssymmetrisch 
ausgearbeitet sein mussen. Durch die Kraftvertei- 
lung auf quasi vier Spannflachen-Bereiche wird 
sehr vorteilhaft erreicht, daB der PaBzapfen tiber 

25 seinen Umfang beispielsweise mit einer Kraft be- 
aufschlagt wird, so daB sich dieser relativ dunnwan- 
dige hohle PaBzapfen gleichformig aufweiten kann 
und damit eine optimale kraftschlussige Verbin- 
dung zwischen dem Aufnahmekorper und dem Ein- 

30 steckkorper ergibt. Die der Schnittstelle zugeordne- 
ten Teile lassen sich also sehr fest miteinander 
verbinden. so daB eine hohe Wiederholungsgenau- 
igkeit erreicht wird. Der Einsteckkorper bezie- 
hungsweise der Werkzeugtrager ist relativ einfach 

35 aufgebaut, weil die Spannvorrichtung an dem ge- 
genuberliegenden Aufnahmekorper beziehungswei- 
se Spannschaft vorgesehen ist. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der 
Schnittstelle sind die Spannkorper an einem in die 

40 Ausnehmung des Aufnahmekorpers ragenden 
Spanndorn angebracht. Das Werkzeug ist daher 
einfach aufgebaut und kostengUnstig erstellbar. 

Bei einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungs- 
form der Schnittstelle umgreifen die Spannkorper 

45 der Spannvorrichtung den Spanndorn. Damit laBt 
sich eine sehr kleine Bauform der Schnittstelle 
realisieren, so daB auch Werkzeuge klelnen Durch- 
messers mit einer derartigen Schnittstelle ausrUst- 
bar sind. 

50 Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform der 

Schnittstelle zeichnet sich dadurch aus, daB die 
Spannkorper gleich und vorzugsweise in sich sym- 
metrisch ausgebildet sind. Auf diese Weise kann 
die Schnittstelle relativ preiswert realisiert werden. 

55 Weiterhin wird eine Ausfuhrungsform der 

Schnittstelle bevorzugt, bei der die die Spannkor- 
per bewegende Betatigungseinrichtung als eine 
durchgehende Spannschraube ausgebildet ist. die 
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in einer den Spanndorn in radialer Richtung durch- 
drlngenden Bohrung vertauft und mit je einenn Ge- 
windeabschnitt mit einenn Innengewinde in den 
Spannkorpern zusammenwirkt. Die Gewlndeab- 
schnitte der Spannschraube sind gegensinnig aus- 5 
gebildet, das heiBt, auf der einen Seite der Spann- 
schraube ist ein Linksgewinde auf der gegenuber- 
liegenden Seite ein Rechtsgewinde vorgesehen. 

Bevorzugt wird weiterhin ein AusfOhrungsbei- 
spiel der Schnittstelle, das sich durch eine durch- io 
gehende Kuhl- und Schmiermittelzufuhr auszeich- 
net. Diese umfaBt den Aufnahnne- und Einsteckkor- 
per durchdringende Kanalabschnitte so wie einen 
diese Abschnitte verbindenden Leitungsabschnitt, 
der die Spannvorrichtung uberbruckt. Damit ist die 75 
Schnittstelle universell einsetzbar. also auch bei 
Werkzeugen. die eine Kuhl- und Schmiermittelzu- 
fuhr aufweisen. 

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungs- 
form zeichnet sich die Schnittstelle durch eine Aus- 20 
stoBvorrichtung aus, die die beiden zugehorigen 
Telle im gelosten Zustand der Spannvorrichtung so 
auseinanderschiebt, dafi der Einsteckkorper leicht 
aus dem Aufnahmekorper herausnehmbar ist. Eine 
derartige Schnittstelle zeichnet sich dadurch aus, 25 
da6 einerseits hohe SpannkrSfte aufgebaut werden, 
die eine sichere Verankerung des Einsteckkorpers 
im Aufnahmek5rper gewahrleistet, und die anderer- 
seits beim Losen der Spannvorrichtung ein erstes 
Auselnanderschieben der beiden Teile der Schnitt- 30 
stelle sicherstellt so daS eine Haftreibung zwischen 
den beiden Teilen uberwunden und so eine lelchte 
Trennung der Schnittstelle moglich wird. 

Besonders bevorzugt wird eine Ausfuhrungs- 
form der Schnittstelle, bei der die AusstoBvorrich- 35 
tung ein von den Spannkorpern betatigbares Aus- 
stoBelement aufweist, also einfach aufgebaut ist. 
Das AusstoBelement wird unmittelbar von einem 
Spannkorper betMtigt. sofern dieser in seine Off- 
nungsstellung verlagert wird. 40 

Weiterhin . wird eine Ausfuhrungsform , der 
Schnittstelle bevorzugt, bei welcher ein Spannkor- 
per mit einer Betatigungsschi'age versehen ist, die 
auf das eine Ende des Ausstofielements wirkt. Die 
in radialer Richtung verlagerbaren Spannkorper be- 4S 
wirken auf konstruktiv einfache Weise eine axiale 
Verschiebung des Ausstofielements und damit eine 
Losung der beiden der Schnittstelle zugeordneten 
Teile. Damit ist eine einfache und preiswerte Lo- 
sung gegeben. so 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungs- 
form ist schlieBlich vorgesehen, dafi die Schnittstel- 
le sich dadurch auszeichnet. daB die AusstoBvor- 
richtung einen Stiff aufweist. der in einem Spann- 
dorn der Spannvorrichtung gefuhrt ist. Damit ist 55 
also die AusstoBvorrichtung in den Spanndorn inte- 
griert und sehr kompakt aufgebaut, ohne daB es zu 
einer wesentlichen Schwachung des Spanndorns 



kommt. 

Weitere Ausgestaltungen der Schnittstelle er- 
geben sich aus den ubrigen Unteranspruchen. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der 
Zeichnungen naher eriautert. Es zeigen: 

Figur 1 einen durch die Langsachse der 
Spanneinrichtung verlaufenden 
Schnitt; 

Figur 2 einen Querschnitt senkrecht zur . 

Langsachse der Spanneinrichtung; 
Figur 3 einen Langsschnitt durch einen 
Auschnitt einer Spanneinrichtung in 
einer weiteren Ausfuhrung; 
Figur 4 einen Querschnitt durch die Spann- 
vorrichtung der Spanneinrichtung ge- 
maB Figur 3 und 
Figur 5 eine erste perspektivische Ansicht 

eines Spannkorpers und 
Figur 6 eine zweite perspektivische Ansicht 
des Spannkorpers gemaB Figur 5. 
Bei der Wiedergabe des Langsschnitts in Figur 
1 sind lediglich wesentliche Teile dargestellt. Bei- 
spielsweise sind rechts und links von der, auch als 
Schnittstelle bezeichneten, Spanneinrichtung vor- 
handene Bereiche der miteinander verbundenen 
Teile abgebrochen, Daruber hinaus ist lediglich der 
Teil der Schnittstelle gezeichnet der oberhalb einer 
Langs- beziehungsweise Drehachse der Schnitt- 
stelle angeordnet ist. 

Im Bereich der Schnittstelle 1 wird ein Aufnah- 
mekorper 3 mit einem Einsteckkorper 5 verbun- 
den. Bei den genannten Teilen handelt es sich 
insbesondere um einen in einen Spannschaft einer 
Werkzeugsmaschine eingesteckten Werkzeugtra- 
ger, wobei der Spannschaft als Aufnahmekorper 
bezeichnet wird und der Werkzeugtrager als Ein- 
steckkorper. 

Der Aufnahmekorper weist eine gegenuber der 
Langsbeziehungsweise Drehachse 7 In radialer 
Richtung verlaufende auch als Planflache bezeich- 
nete Ringflache 9 auf, die quasi die Stirnflache des 
Aufnahmekorpers 3 bildet. In die Stirnflache Ist 
eine Ausnehmuhg 1 1 eingebracht. 

Der Werkzeugtrager beziehungsweise Ein- 
steckkorper 5 weist eine senkrecht zur Drehachse 
7 verlaufende Aniageflache 13 auf, die mit der 
Ringfl§che 9 zusammenwirkt. Die ringformig aus- 
gebildete Aniageflache 13 umgibt einen hohl aus- 
gebildeten auch als Hohlschaft bezeichneten Pafl- 
zapfen 15, dessen AuBenflache konisch ausgebil- 
det ist und sich- ausgehend von der Aniageflache 
13 leicht verjungt. In die Innenflache 17 des PaB- 
zapfens ist eine Ringnut 19 eingebracht, die auf 
ihrer der Stirnseite 21 des PaBzapfens zugewand- 
ten Seite eine erste Aniageflache 23 aufweist. Die- 
se schlieBt mit der Senkrechten auf der Innenflache 
17 einen spitzen Winkel von beispielsweise 30' 
ein. 
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In das Innere des Pafizapfens 15 ragt ein 
Spanndorn 24 der eine Spannvorrlchtung 25 tragt, 
die hier zwei Spannkorper aufweist. von den hier 
eln erster Spannkorper 27 dargestellt ist. 

Der Spanndorn 24 ist mit einer Nut 29 verse- 5 
hen. in welcher der erste Spannkorper 27 angeord- 
net ist. Die Lage der Nut 29 ist -in axialer Richtung 
beziehungsweise in Richtung der Drehachse 7 ge- 
sehen- so gewahlt, dafl der die AuBenflache 31 des 
Spanndorne 24 uberragende Spannkorper 27 im lo 
Bereich der auf der Innenflache 17 des Paflzapfens 
15 vorgesehenen Ringnut 19 angeordnet ist. Die 
Breite der Nut 29 ist so gewahlt, daS die Spannkor- 
per. hier also der erste Spannkorper 27, im ver- 
spannten Zustand der Schnittstelle 1 auf der in 75 
Figur 1 dargestellten rechten Seite der Nut bezie- 
hungsweise an der rechten Nutflanke 33 aniiegt 
und die Nut tiber die gesamte Breite praktisch 
ausfullt. 

Die Lange des Spanndorns 24 ist so gewahlt, 20 
daS eine in seine Stirnflache 35 eingebrachte als 
O-RIng 37 ausgebildete Dichtungseinrrchtung an 
dem Grund 39 des von dem hohlen PaSzapfen 15 
umgebenen Raums 41 im Einsteckkorper 5 dich- 
tend aniiegt. also einer Kompressionskraft unter- 25 
worfen wird. Zur Erieichterung der Montage und als 
Sicherung gegen Verluste ist der 0-Ring 37 in 
einer geeigneten in die Stirnseite 35 eingebrachten 
Nut 43 angeordnet. 

Den ersten Spannkorper 27 durchdringt eine 30 
ein Innengewinde aufweisende Bohrung 45. deren 
Mittelachse 47 senkrecht auf der Langs- bezie- 
hungsweise Drehachse 7 der Schnittstelle 1 steht. 
In die Bohrung 45 ist eine als Betatigungseinrlch- 
tung fur die Spannvorrlchtung 25 dienende Spann- .35 
schraube 49 eingesetzt. die mit ihrem AuBengewin- 
de mit dem Innengewinde der Bohrung 45 kammt. 

Die Spannschraube 49 ist durch die Wandung 
der Schnittstelle 1 zuganglich, indem einerseits in 
die Wand des Aufnahmekorpers 3 eine Bohrung 51 40 
eingebracht ist. die mit einer Bohrung 53 im PaS- 
zapfen 15 fluchtet. Die MIttelachsen dieser beiden 
Bohrungen fallen mit der Mittelachse 47 der Boh- 
rung 45 im ersten Spannkorper 27 zusammen. Die 
Spannschraube 49 durchdringt den Spanndorn 24, 45 
der mit einer entsprechenden Durchgangsbohrung 
55 versehen ist. Die Mittelachse der Durchgangs- 
bohrung fallt wiederum zusammen mit der Mittel- 
achse 47. 

Der Spanndorn 24 ist drehfest im Aufnahme- so 
korper 3 angeordnet, so da3 die Fluchtung der in 
der Wandung vorgesehenen Bohrung 51 mit der^ , 
Durchgangsbohrung 55 vorgegeben werden kann. 
Der Einsteckkorper 5 ist nur in einer bestimmten 
Ausrichtung gegenuber dem Aufnahmekorper in 55 
diesen einsteckbar. Dies kann beispielsweise durch 
bestimmte Vorsprunge und Nuten am PalBzapfen 
15 beziehungsweise an der Innenwandung der 



Ausnehmung 1 1 auf bekannte Weise erreicht wer- 
den. Damit ist im eingesteckten Zustand sicherge- 
stellt, dafi die Bohrung 53 in dem hohlen Paflzap- 
fen 15 mit der Bohrung 51 und der Durchgangs- 
bohrung 55 fluchtet. Da der erste Spannkorper 27 
durch die Spannschraube 49 drehfest am Spann- 
dorn angebraeht ist. bedarf es keiner weiteren Vor- 
kehrungen, um die Fluchtung der Bohrung 45 im 
ersten Spannkorper 27 gegenuber den ubrigen 
Bohrungen sicherzustellen. 

Die Schnittstelle 1 ist mit einer durchgehenden 
KOhl- und Schmiermittelzufuhr versehen. ,Dazu ist 
der Aufnahmekorper 3 mit einem hier nicht darge- 
stellten. beispielsweise konzentrisch zur Drehachse 
7 verlaufenden Kanalabschnitt versehen. Entspre- 
chend weist der Einsteckkorper 5 seinerseits einen 
hier nicht wiedergegebenen, beispielsweise eben- 
falls konzentrisch zur Drehachse 7 verlaufenden 
Kanalabschnitt auf. 

Der Bereich der Spannvorrichtung 25 wird 
durch ein in Richtung der Drehachse 7 der Schnitt- 
stelle 1 verlaufenden durch ein Rohr gebildeten 
Leitungsabschnitt 57 uberbruckt, der in Figur 1 
lediglich gestrichelt dargestellt ist. Dieser Leitungs- 
abschnitt ist bei dem hier dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiel der Schnittstelle exzentrisch angeord- 
net, das heiflt, er liegt -anders als die Kanalab- 
schnitte in dem Aufnahmekorper 3 beziehungswei- 
se im Einsteckkorper 5- nicht im Bereich der Dreh- 
achse 7. Er ist durch geeignete Bohrungen aber 
mit den genannten Kanalabschnitten so verbunden. 
dafl in den Kanalabschnitt des Aufnahmekorpers 
eingeleitetes Kuhl- beziehungsweise Schmlermittel 
uber den Leitungsabschnitt 57 in den Kanalab- 
schnitt des Einsteckkorpers geleitet wird und zur 
Kuhlung und Schmierung beispielsweise eines 
Schneidwerkzeugs zur VerfGgung steht. 

Die Anordnung des Leitungsabschnitts 57 er- 
gibt sich aus der in Figur 2 wiedergegebenen 
Querschnitt-Darstellung deutlicher. 

Bei dem Quei-schnitt gemafi Figur 2 sind in 
Figur 1 wiedergegebene Teile mit gleichem Be- 
zugszeichen versehen, so dafl auf die Beschrei- 
bung zu Figur 1 verwiesen werden kann. Die Dar- 
stellung der Schnittstelle 1 in Figur 2 beschrankt 
sich auf das Wesentliche: Es sind die am Spann- 
dorn 24 angebrachten Spannkorper 27 und 27' der 
Spannvorrichtung 25 wiedergegeben. Durch eine 
erste Kreislinie K1 ist der Grund der in den Pafl- 
zapfen 15 eingebrachten Ringnut 19 angedeutet, in 
die die Spannkorper 27 und 27' im verspannten 
Zustand, wie er in Figur 1 wiedergegeben ist, ein- 
greifen. 

Durch eine zweite Kreislinie K2 ist die Innenfla- 
che 17 des PaSzapfens 15 angedeutet. Eine dritte 
Kreislinie K3 kennzeichnet die AuBenflache 31 des 
Spanndorns 24. Es ist ersichtlich, daB der Durch- 
messer im Bereich der AuBenflache 31 geringer 
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gewahit ist als der Durchmesser im Bereich der 
Innenflache 17, so daG der hohle PaBzapfen 15 so 
in die Ausnehmung 11 des Aufnahmekorpers 3 
eingesteckt werden kann. da6 der Spanndorn 24 im 
Inneren des Pafizapfens zu liegen kommt. 

Figur 2 zeigt, dafl die Spannvorrichtung 25 
zwei identisch ausgebildete Spannkorper 27 und 
27* aufweist. von denen der erste Spannkorper 27 
bereits in Figur 1 gezeigt und beschrieben ist. Die 
Spannkorper sind in sich symmetrisch ausgebildet, 
also spiegelbildlich zur senkrecht durch die Dreh- 
achse 7 verlaufende Symmetrieachse S1. Aufier- 
dem sind die beiden Spannkorper symmetrisch zur 
horizontal durch die Drehachse 7 verlaufenden 
Symmetrieachse 52 angeordnet. 

Die beiden Spannkorper 27 und 27' umgeben 
den Spanndorn 24 quasi halbschalenformig und 
weisen eine halbkreisformig ausgebildete AuBenfla- 
che A auf. Auch ihre Innenflachen I sind halbkreis- 
formig ausgebildet. wobei der Aufiendurchmesser 
der Spannkorper 27 und 27' so gewahit ist, daB die 
Spannkorper im angelegten, entspannten Zustand 
die Aufienflache 31 des Spanndorns 24 nicht oder 
nur so wenig uberragen. daB der Spanndorn mit 
den. angelegten Spannkorpern in. das Innere des 
PaBzapfens 15 hineingleiten kann. 

Die Nut 29 im Spanndorn 24 ist so tief ausge- 
bildet. daB der Kernbereich 59. der nach dem Ein- 
bringen der Nut in den Spanndorn verbleibt. im 
angelegten Zustand der Spannkorper 27 und 27* 
zwischen deren Innenflachen I angeordnet ist. Vor- 
zugsweise sind die Krummungsradien der kreisbo- 
genformigen ausgebildeten InnenflSchen I so ge- 
wahit, da8 die Spannkorper mehr oder weniger 
flachig auf dem Kernbereich 59 aufltegen. wenn die 
Spannkorper -entgegen der Darsteliung- in den Fi- 
guren 1 und 2. sich in ihrer angelegten Stellung 
befinden. 

Die einander zugewandten Stirnseiten 61 der 
Spannkorper 27 und 27* sind im verspannten Zu- 
stand der Schnittstelle 1 , wie er in Figur 2 wieder- 
gegeben ist, in einem Abstand zueinander ange- 
ordnet. Werden die Spannkorper 27 und 27' durch 
BetStigung der Spannschraube 49 in ihre Entrli&gb- 
lungsstellung gebracht, so daB sie am Grund der 
Nut 29 aniiegen, so nahern sich die Stirnseiten 61 
der Spannkorper 27 und 27* einander an. Die Stirn- 
seiten sind bei dem hier dargestellten AusfGhrungs- 
beispiel mit kreisbogenformig ausgestalteten Aus- 
nehmungsbereichen 63 versehen, in die rechts und 
links der Symmetrieachse Si angeordnete Lei- 
tungsabschnitte 57 der KOhl- und Schmlermittelzu- 
fuhr in den Ausnehmungsbereichen zu liegen kom- 
men. Es ist selbstverstandlich auch mdglich, den 
Durchmesser der hier rohrformig ausgebildeten 
Leitungsquerschnitte so zu verringern, daB diese in 
einem verbleibenden Freibereich zwischen den 
Stirnseiten 61 angeordnet sind. wenn die Spann- 



. korper sich in angelegtem Entriegelungszustand 
befinden. Die Tiefe der hier ringformig umlaufend 
ausgebildeten Nut 29 ist so gewahit, daB die Lei- 
tungsabschnitte 57 ganzlich innerhalb der Nut ver- 

5 laufen. Dazu ist der AuBendurchmesser der Lei- 
tungsabschnitte etwas kleiner ausgelegt als die Tie- 
fe der Nut 29. Dadurch liegen die Leitungsabschnit- 
te geschutzt im Bereich der Nut und storen das 
Einfugen des Einsteckteils in den Aufnahmekorper 

10 nicht. AnsteKe zweier symmetrisch angeordneter 
Leitungsabschnitte kann die Schnittstelle auch le- 
diglich mit einem Leitungsabschnitt versehen wer- 
den. wenn ein geringer Kuhl- und Schmiermittel- 
durchsatz ausreichend ist. Der AuBendurchmesser 

75 der Leitungsabschnitte kann etwas groBer gewahit 
werden, wenn der Kernbereich 59 im Bereich der 
Leitungsabschnitte mit einer Ausnehmung versehen 
ist, so daB die Wandung der Leitungsabschnitte 
weiter in Richtung auf die Drehachse 7 der Schnitt- 

20 stelle ausgedehnt werden kann. 

Aus Figur 2 ist ersichtlich, daB die als Betati- 
gungseinrichtung fur . die die beiden Spannkorper 
27 und 27' umfassende Spannvorrichtung 25 die- 
nende Spannschraube 49 beide Spannkorper und 

25 auch den Kernbereich 59 des Spanndorns 24 
durchdringt. Die Spannschraube 49 ist. wie bereits 
anhand von Figur 1 eriautert. durch eine Bohrung 
53 im PaBzapfen 15 zuganglich, die in Figur 2 
lediglich angedeutet ist. Die Mittelachse dieser 

30 Bohrung fallt zusammen mit der Mittelachse der 
Bohrungen in den Spannkorpern und mit der der 
Durchgangsbohrung 55 im Spanndorn 24. Die Mit- 
telachse 47 fallt in Figur 2 auBerdem zusammen 
mit der Symmetrieachse SI . 

35 Die Spannschraube 49 weist zwei .Gewindeab- 

schnitte 49a und 49b auf. die mit einem Innenge- 
winde in den Spannkorpern 27 und 27* kammen. 
Die Gewindeabschnitte 49a und 49b sind gegensin- 
nig ausgebildet. so daB bei einer Betatigung der 

40 Spannschraube 49 die Spannkorper diametral zu- 
einander bewegt werden. das heiBt. sich einmal 
von der Drehachse 7 nach auBen und bei einer 
entgegengesetzten Drehung der Spannschraube 
auf die Drehachse 7 zu bewegen. 

45 Wenn durch eine Drehbewegung der Spann- 

schraube 49 die Spannkorper 27 und 27* nach 
auBen in ihre Verriegelungsstellung gefahren wer- 
den. liegen auf den Spannkorpern vorgesehene 
Spannflachen 65 (siehe Figur 1) an der ersten 

50 Aniageflache 23 an. Wird die Spannschraube wei- 
tergedreht. wird durch die Aniage der Spannfla- 
chen aneinander eine Spannkraft aufgebaut. durch 
die der PaBzapfen 15 in das Innere der Ausneh- 
mung 11 im Einsteckkorper 3 gezogen wird. Es 

65 wird also eine parallel zur Drehachse 7 wirkende 
Spannkraft aufgebaut. Dabei stiitzen sich die 
Spannkorper an der -in Figur 1 ersichtlichen- rech- 
ten Nutfianke 33 ab. Dadurch werden auch die 
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RIngflachen 9 und die Aniageflachen 13 test anein- 
andergepreflt, so dal3 eine exakte axiale Ausrich- 
tung der beiden Korper der Schnittstelle 1 sicher- 
gestelit ist. 

Der PaGzapfen 15 ist besonders im Bereicln der 
Ringnut 19, aber auch in seinem ubrigen Bereichen 
sehr dunnwandig ausgebildet. so daB er eine relativ 
elastische Wand aufweist.Durch die Anpressung 
der Spannflachen 65 an die Aniageflache 23 findet 
eine Aufweitung des hohlen PaBzapfens 15 statt. so 
daB dessen AuBenflache an die Innenflache der 
Ausnehmung 1 1 gepreBt wird. Dadurch ergibt sich 
eine optimale Stabilisierung beziehungsweise Ver- 
steif ung der Schnittstelle 1 . 

Die AuBenflache A der Spannkorper 27 und 27* 
ist insbesondere im Bereich der in Figur 1 gezeig- 
ten Spannflachen 65 so gewahit, daB in einem 
Abstand zum Scheitel der Spannkorper eine flachi- 
ge Aniage der Spannflachen 65 an der Aniagefla- 
che 23 sichergestellt ist und sehr hohe Spannkrafte 
aufgebaut werden, Mit anderen Worten. wird hier- 
mit eine bereichsweise Aniage Spannflache A, der 
Spannkorper an den PreBzapfen erreicht. Bei dem 
hier dargestellten Ausfuhrungsbeispiel lassen sich 
auch bei einer HandbetStigung der Spannschraube 
49 insgesamt axiale Spannkrafte von ca. 3.900 kp 
aufbauen. Die bereichsweise Aniage der Spannkor- 
per 27, 27' beziehungsweise ihrer Spannflachen an 
der ersten Anlagefiache 23 des PaBzapfens 15 wird 
durch eine Ausnehmung oder Abflachung im 
Scheitelbereich der Spannkorper erreicht. die ins- 
besondere in der Spannflache vorgesehen ist, sich 
aber auch uber die gesamte AuBenflache der 
Spannkorper erstrecken kann. Auf die Erstreckung 
beziehungsweise Ausdehnung der Ausnehmung 
beziehungsweise Abflachung wird unten anhand 
von Figur 6 nach genauer eingegangen. 

Aus dem oben Gesagten wird ohne weiteres 
ersichtlich. daS aufgrund der Ausgestaltung der 
Spannkorper eine bereichsweise Aniage, das heifit, 
eine sogenannte Vier-Flachen-Anlage, zwischen 
der Spannflache 65 der Spannkorper 27, 27* und 
der ersten Aniageflache 23 sichergestellt ist, wobei 
die Spannkrafte sich uber vier vorzugweise gleich- 
ma(3ig beziehungsweise symmetrisch uber den 
Umfang verteilte Winkelbereiche erstrecken und zu 
einer sicheren Verspannung der schnittstelle fOh- 
ren. - 

^ Wenn die Spannschraube zur Verlagerung der 
Spannkorper in ihre Einspannstellung betatigt wird, 
beruhren die Spannkorper -aufgrund der Abfla- 
chung beziehungsweise Ausnehmung im Scheitel- 
bereich der Spannkorper, also im Bereich des Aus- 
tritts der Bohrung 45 in der AuBenflache A- die 
InnenflMche des PaBzapfens mit den auBeren Be- 
reichen der Spannflache. das heiBt. mit den Berei- 
chen der Spannflachen, die in einem Abstand zum 
Scheitelbereich liegen. Dadurch werden Spannkraf- 



te in einem Abstand von der Bohrung aufgebaut. 

Die durch die Spannkorper aufgebauten 
'spannkrafte konnen dadurch variiert werden. daB 
deren Kreisbogenabschnitt der AuBenflache A an 

5 die jeweiligen Spannverhaltnisse angepaBt wird. 
Der Offnungswinkel des Kreisbogens der AuBenfla- 
che A beziehungsweise Spannflache kann in einem 
Bereich von etwa 90' - 180* variiert werden, vor- 
zugsweise wird jedoch, um eine besonders gute 

10 Aniage der bei der Verspannung wirkenden Fla- 
chen sicherzustellen. ein Offnungswinkel von ca. 
180* gewahit. wie er aus Figur 2 ersichtlich ist. 

Es ist letztlich auch moglich, als Betatigungs- 
einrichtung fur die Spannkorper. separate je einem 

75 Spannkorper zugeordnete Spannschrauben zu ver- 
wenden, die dann durch entsprechende Bohrungen 
im PaBzapfen beziehungsweise in der AuGenwand 
des Aufnahmekorpers erreichbar sain miissen. 
Eine besonders gleichmaBige Verspannung und 

20 einfache Betatigung ergibt sich jedoch durch das 
anhand der Figuren eriauterte Ausfuhrungsbeispiel. 
das sich durch eine einzige durchgehende Spann- 
schraube auszeichnet, die beide Spannkorper er- 
faBt. . . ' 

25 Es wurde oben bereits ausgefuhrt, dafi bei der 

Auswartsbewegung der Spannkorper eine Aufwei- 
tung der relativ elastischen Wand des PaBzapfens 
15 erfolgt. Die Ausweitung kann dadurch begun- 
stigt werden, daB die Wandung_des PaBzapfens 

30 besonders dunn gewahit wird. Zusatzlich konnen in 
Langsrichtung beziehungsweise in Richtung der 
Drehachse 7 verlaufende Schlitze in die Wand des 
PaBzapfens eingebracht werden, deren Breite und 
Tiefe -das heiBt. deren Ausdehnung in axialer Rich- 

36 tung- an die gewunschte Flexibilitat des PaBzap- 
fens anpaBbar sind. Insgesamt ergibt sich, daB 
durch die Ausgestaltung der Schnittstelle sehr 
hohe, gleichmaBig verteilte Spannkrafte aufbaubar 
sind. die zu einer exakten Verspannung der 

40 Schnittstelle fuhren. so daB einerseits die Wechsel- 
genauigkeit sehr hoch ist und andererseits eine 
Versteifung der Schnittstelle gewahrleistet ist. Da- 
bei ergibt sich eine sehr gleichmaBige Steifigkeit 
der Schnittstelle bei um 90* versetzt in den Ein- 

45 steckkorper eingeleitete Druckkrafte. Dabei sind 
die zur Betatigung der Spannschraube aufzubrin- 
genden Krafte gegentiber den erreichbaren Spanh- 
kraften sehr gering. 

Figur 3 zeigt einen Langsschnitt durch eine 

50 Schnittstelle 101. wobei der Schhitt durch die Dreh- 
achse 107 gefuhrt ist. 

Die Schnittstelle weist einen eineri Hohlschaft 
aufweisenden Einsteckkdrper 105 auf. Im Inneren 
des als PreBzapfen 115 bezeichneten Hohlschaft. 

55 der auch aus Figur 1 ersichtlich it. ist ein von einer 
Innenflache 117 begrenzter Hohlraum vorgesehen. 
In diesen ist ein auch als Spannpatrone bezeichne- 
ter Spanndorn 124 eingebracht. der oben und un- 
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ten mit je einer Nut 129 versehen ist. In den Nuten 
129 liegen Spannkorper 127 und 127*. die von 
einer senkrecht zur Drehachse 107 verlaufenden 
als Betatigungseinrichtung dienenden Spann- 
schraube 149 (siehe Figur 4) durchdrungen wer- 
den, die m\t einem Links-rechts-Gewinde versehen 
ist. Die Gewindeabschnitte kammen mit entspre- 
chenden Innengewinden in den Spannkorpern 127. 
so dafl diese bei einer Drehung der Spannschraube 
in radialer Richtung, das heifit. senkrecht zur Dreh- 
achse 107, nach innen beziehungsweise auBen ver- 
lagert werden. In Figur 3 ist oberhalb der Drehach- 
se 107 die mogliche Verlagerung des Spannkor- 
pers 127 durch gestrichelte Linien angedeutet. 

In dem hohlen. als PaBzapfen 115 bezeichne- 
ten Bereich des Einsteckkorpers 105 ist in dessen 
Innenflache 117 eine Ringnut 119 eingebracht, die 
eine Aniageflache 123 aufweist. Diese ist auf der 
Seite der Ringnut 119 angeordnet, die der Stirnsei- 
te, die in Figur 3 nicht ersichtlich ist (siehe hierzu 
Figur 1), des PaBzapfens zugewandt ist. Bei einer 
Verlagerung der Spannkorper 127 bzw. 127' radial 
nach aufien liegt die Aniageflache 123 an einer als 
Spannflache 165 bezeichneten zweiten Aniagefla- 
che an, die auf dem Spannkorper 127 vorgesehen 
ist. Durch das Zusammenwirken der Aniageflache 

123 mit der Spannflache 165 wird eine in Richtung 
der Drehachse 107 wirkende Kraftkomponente auf 
den Einsteckkorper 105 aufgebaut, der dadurch in 
das Innere des hier nicht wiedergegebenen Aufnah- 
mekorpers hereingezogen wird. Zur Ausubung die- 
ser Spannkraft ist der Spanndorn 124 fest mit denn 
Aufnahmekorper verbunden. Beim Verspannen der 
beiden der Schnittstelle 101 zugeordneten Teile 
befinden sich also gemaB der oberen Darsteilung 
in Figur 3 die Spannkorper 127 in ihrer maximal 
auBeren. radial nach auBen verlagerten Stellung, 
die gestrichelt oberhalb der Drehachse 107 einge- 
zeichnet ist. 

Zum Losen der Verspannung werden die 
Spannkorper 127 und 127' durch Betatigung der 
Spannschraube 149 in Richtung auf die Drehachse 
107 des Spanndorns 124 verlagert. Dabei werden 
auch AusstoBflachen 171 der Spannkorper 127 und 
127' in Richtung auf die Drehachse 107 verlagert. 
Die AusstoBflachen schiieBen einen stumpfen Win- 
kel a mit der Drehachse 107 ein, der sich in Figur 
3 nach rechts offnet. 

Die AusstoBflachen 171 wirken mit einer Aus- 
stoBvorrichtung 173 zusammen. die ein als Stift 
175 ausgebildetes AusstoBelement aufweist. Der 
Stift 175 ist in einer Bohrung untergebracht. die in 
einen Ringschulterbereich 177 des Spanndorns 

124 eingebracht ist. Die Mittelachse 179 der Boh- 
rung bzw, des Stifts 175 verlauft hier im wesentli- 
chen parallel zur Drehachse 107. Der Stift kann auf 
geeignete Weise gegen Herausfallen gesichert 
sein, hier sind beispielhaft zwei in geeignete Ring- 



nuten 181 eingebrachte 0-Ringe 183 aus elasti- 
schem Material vorgesehen. Aus dem folgenden ist 
ersichtlich. dafi die Sicherung gegen Herausfallen 
eine Bewegung des Stifts 175 in Richtung der 

5 Mittelachse 179 ermoglichen muB. Es ist beispiels- 
weise auch moglich, einen senkrecht auf der Mit- 
telachse 179 angebrdneten Sicherungsstift vorzuse- 
hen. der in ein in den Stift 175 eingebrachtes 
Langloch eingreift. 

10 Die Dimensionen des Stifts 175 und die Tiefe 

der Ringnuten 181 sind so auf den Durchmesser 
der den Stift aufnehmenden Bohrung abgestimmt, 
daB der Stift eine Translationsbewegung in Rich- 
tung seiner Mittelachse 179 ausfuhren aber nicht 

;5 ohne weiteres aus dem Spanndorn herausfallen 
kann. Die Anzahl der 0-Ringe kann an den Einzel- 
fall angepaBt werden, Es mag auch sein, dafl ein 
etnziger 0-Ring zu Sicherung des Stifts ausreicht. 
Der Stift 175 ist so lang gewahlt. daB er die 

20 Stirnseite 135 des Spanndorns zumindest dann 
uberragt, wenn die Spannkorper 127 bzw, 127* in 
ihre innere Stellung verlagert sind, in welcher sie 
einen minimalen Abstand zur Drehachse 107 auf- 
weisen. Dabei liegen die Stifte 175 mit ihrem inne- 

25 ren Ende 185 an der AusstoBflache 171 an. 

Das innere Ende 185 des Stifts 175, das mit - 
der AusstoBflache 171 zusammenwirkt. kann eben- 
falls mit einer Schragflache bzw. Aniaufflache ver- 
sehen werden. In diesem Fall muBte eine Siche- 

30 rung gegen Verdrehen des Stifts vorgesehen sein, 
damit eine exakte Zuordnung der AusstoBflachen 
sichergetellt ist. Es ist auch moglich. daB, wie In 
Figur 3 dargestellt, daB innere Ende "185 des Stifts 
175 abgerundet ist, so daB unabhangig von der 

35 Anordnung des Stifts. also unabhangig von einer 
Verdrehung um die Mittelachse 179. ausreichende 
AusstoBkrafte aufgebaut werden, wenn der Spann- 
korper 127 in . seine Entriegelungslage gebracht 
ysfird. 

40 Das gegenuberliegende, uber die Stirnseite 

135 des Spanndorns 124 hinausragende Ende des 
Stifts 175 kann eine senkrecht zur Mittelachse 179 
verlaufende ebene Flache oder eine gewolbte 
Oberflache aufweisen, die vorzugsweise eine Ku- 

45 gelabschnittsform aufweist. 

Es zelgt sich also. daB die AusstoBvorrichtung 
173 betatigt wird. wenn die Spannkorper 127 bzw. 
127' durch Drehung der Spannschraube 149 in ihre 
Entriegelungsstellung verlagert werden, in welcher 

50 sie den geringsten Abstand zur Drehachse 107 
aufweisen. Gleichzeitig gelangen die AusstoBfla- 
chen 171 der Spannkorper mit dem inneren Ende 
185 der Stifte 175 in Eingriff, wahrend die Spann- 
korper mittels der Spannschraube verlagert wer- 

55 den. Die Spannkorper drucken also bei der Verla- 
gerung in die Entriegelungsstellung die Stifte 175 
welter aus der Stirnseite 135 des Spanndorns 124 
heraus, so daB sich die Stifte 175 am Grund 139 
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des Raumes 141 im hohlen PaSzapfen 115 abstut- 
zen konnen. Durch die axiale Verlagerung der Stif- 
le 175 wird also eine Schubkraft auf den Spann- 
dorn 124 ausgeubt, so daB dieser nach links aus 
dem Inneren des PaGzapfens 115 hinausgeschoben 5 
wird. Gleichzeitig wird ayf diese Weise der PaBzap- 
fen 115 des Eiristeckkorpers 105 aus dem Aufnah- 
mekorper herausgedruckt; 

Die Spannkorper 127 dienen also einerseits 
der Verspannung der beiden der Schnittstelle 101 
zugeordneten Teile und andererseits dem Aussto- 
3en des Einsteckkorpers aus dem Aufnahmekor- 
per. 

In Figur 3 ist eine Schnittstelle 101 dargesteitt, 
die zwei Stifte 175 aufweist. Es ist jedoch vorteil- /5 
hafter Weise moglich. lediglich eine AusstoBvor- 
richtung 173 vorzusehen und damit den Aufbau der 
Schnittstelle zu vereinfachen. Es Ist in diesem Fall 
auch nur erforderlich, einen der Spannkorper mit 
einer AusstoBflache 171 zu versehen, Um zu ver- 20 
meiden. daB die beiden Spannkorper vertauscht 
werden, konnen die Nuten 129 und die zugehori- 
gen Spannkorper verschieden breit ausgelegt wer- 
den. Auf diese Weise ist eine eindeutige Zuord- 
nung moglich. Dies laBt sich beispielsweise auch 25 
durch Einbringungen von Paflstiften und entspre- 
chenden Ausnehmungen In den Nuten bzw. den 
Spannkorpem erreichen. 

Aus der in Figur 4 wiedergegebenen Quer- 
schnitt-Darstellung ist die Form der Spannkorper 30 
127 und 127' des in Figur 3 dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiels deutlich erkennbar. Die beiden 
Spannkorper sind mittels der Spannschraube 149 
in ihre auBere Stellung verlagert. so daB sie die 
auBere Kontur des Spanndorns 124 uberragen und 35 
in die in die Innenflache des PaBzapfens einge- 
brachte Ringnut 119 eingreifen, deren Innenflache 
durch eine Kreislinie KV angedeutet ist 

In Figur 4 ist gestrichelt eingezeichnet, wie die 
Spannkorper 127 und 127' in der Entriegelungs- 40 
stellung angeordnet sind. Es zeigt sich. daB diese 
dann mit ihrer der Drehachse 107 zugewandten 
Innenflache 187 an einem Mittelsteg 189 des 
Spanndorns 124 aniiegen. Die Innenflache 187 und 
die AuBenflache des Mittelstegs 189 sind komple- 45 
mentar ausgebildet. Die Hohe der Spannkorper 
127 ist so gewahlt. daB diese vollstandig im Inne- 
ren der Nut 129 angeordnet sind, wenn sie sich in 
ihrer Entriegelungsstellung befinden. also ganz 
nach innen in Richtung auf die Drehachse 107 so 
eingezogen sind. 

Die AuBenflache A' der Spannkorper 127 und 
127' ist so gewahlt. daB diese im Bereich der die 
Spannschraube 149 aufnehmenden Bohrung 145 
so abgeflacht ist. daB die Spannkorper die Aniage- 55 
flache 123 nur mit den Bereichen der AuBenflache 
A* beruhren, die in einem Abstand zur Bohrung 145 
angeordnet sind. Auf diese Weise ergibt sich quasi 



eine Vier-Flachen-Anlage. bei der Betatigung bzw, 
Verspannung der Spannkorper 127 und 127*. Auf- 
grund dieser Verspannung wird der dunnwandige 
hohle PaBzapfen beim Verriegein der Schnittstelle 
101 aufgeweitet und liegt sehr gut an der Wandung 
der den PaBzapfen aufnehmenden Ausnehmung im 
Aufnahmekorper an. 

In Figur 4 ist der obere Spannkorper 127 im 
Schnitt, der untere Spannkorper 127* in Draufsicht 
dargestellt. Es ist daher dessen Spannflache 165' 
deutlich erkennbar, die in ihrem Scheitelbereich, 
also in dem Bereich, in dem die Bohrung 145 die 
AuBenflache A' des unteren Spannkorpers 127* 
durchdringt. mit einer Ausnehmung 201* versehen, 
die durch eine in die Oberflache des Spannkorpers 
beziehungsweise in dessen Spannflache 165* ein- 
gebrachte Vertiefung hergestellt wird. Die seitlichen 
Begrenzungsflachen der Ausnehmung 201' verlau- 
fen in radialer Richtung, das heiBt, ihre Verlange- 
rungen schneideh etwa die Drehachse 107. Sie 
schlieBen einen Offnungswinkel ^ ein, der im Be- 
reich von 60 • bis 20* liegen kann. Als ganz be- 
sonders vorteilhaft hat sich ein Offnungswinkel 0 
von ca. 40 • herausgestellt. 

Rechts und links von der Ausnehmung 20V 
sind durch gestrichelte Linien Bereiche abgegrenzt, 
in denen der Spannkorper 127' bei Verlagerung in 
seine Verriegelungsstellung an der Innenselte des 
PaBzapfens, das heiBt, an dessen Aniageflache 127 
aniiegt. Die Aniagebereiche erstrecken sich rechts 
und links von der Ausnehmung Uber einen Bereich. 
der durch die gestrichelt eingezeichneten Off- 
nungswinkel ^1 und /3r gekennzeichnet sind. Sie 
werden durch Kreisbogensegrriente auf der AuBen- 
flache des Spannkorpers beziehungsweise der 
Spannflache 165* kennzeichnen, deren Offnungs- 
winkel /3| etwa 15* bis 30" betragt. bevorzugt 
jedoch 20* bis 25 Entsprechendes gilt fur den 
Aniagebereich rechts der Ausnehmung 21. Er ISiBt 
sich durch gedachte Linien kennzeichnen, die die 
Drehachse 107 schneiden und einerseits die seitli- 
che Begrenzungskante der Ausnehmung 201" 
durchlaufen und andererseits in einem Abstand 
dazu verlaufen, so daB ein Offnungswinkel fir ©in- 
geschlossen wird. Dieser liegt ebenfalls im Bereich 
von 15* bis 30 • , bevorzugt jedoch im Bereich von 
20 • bis 25 • . Die Aniagebereiche liegen also sym- 
metrisch zur Ausnehmung 201' und bilden quasi 
Kreisringsegmente. die einerseits durch die Sei- 
tenkanten der Ausnehmung 201' und andererseits 
durch gedachte Linien LI und L2 begrenzt werden, 
wobei die AuBenkanten der Ausnehmung 201' mit 
der Linie LI deh Winkel /3i und die gegenuberlie- 
gende AuBenkante der Ausnehmung 201' mit der 
Linie L2 den Winkel jSr einschlieBen. 

Die AuBenflachen der Spannkorper sind vor- 
zugsweise so ausgebildet, daB diese die Innenfla- 
che des PaBzapfens jenseits der Aniagebereiche. 
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die durch die WInkel )3| und gekennzeiclmet 
sind, nicht mehr beruhren. - ^' 

Der in Figur 4 oben dargestellte Spannkorper 
127 ist -in Draufsicht gesehen- identisch ausgebil- 
det wie der Spannkorper 127'. 

Aus der Darstellung genna(3 Figur 4 ist ersicht- 
lich, daB die Nuten 129 Im Spanndorn 124 durch 
den Mittelsteg 189 voneinander getrennt sind. Im 
Inneren des Mittelstegs sind im wesentlichen paral- 
lel zur Drehachse 107 verlaufende Kanale 191 vor- 
gesehen, durch die ein Kuhl- bzw. Schmiermittel 
geleitet werden kann. Die Kanale 191 stehen mit in 
den Figuren nicht wiedergegebenen Durchfuhrun- 
gen fur Kuhl- und Schmiermittel in Verbindung. so 
da0 der Spanndorn 124 in Langsrichtung von ei- 
nem Kuhl- und Schmiermittel durchstromt werden 
kann. Dabei ist auf bekannte Weise sicherzustellen, 
dafl dieses nicht seitlich am Spanndorn entweichen 
und aus der Schnittstelle 101 austreten kann. 

Durch den Mittelsteg 189 wird dem Spanndorn 
124 eine sehr grofie Stabilitat verliehen. so daB die 
von den Spannkorpern 127 und 127* aufgenomme- 
nen und in die Nutflanke 133 eingeleiteten Spann- 
krafte sicher ubertragen werden, ohne dafl es zu 
wesentlichen Verformungen des Spanndorns. 
kommt. Damit lassen sich sehr exakt vorherbe- 
stimmbare Spannkrafte erzeugen und eine uberaus 
groBe Wiederholungsgenauigkeit beim Austausch 
der der Schnittstelle 101 zugeordneten Teile errei- 
chen. 

Figur 4 zeigt noch, dafl der Spanndorn 124 von 
einer Durchgangsbohrung 155 durchdrungen wird. 
durch die Spannschraube 149 gefuhrt ist. Die 
Spannschraube hat, wie oben bereits erwahnt, ge- 
genlaufige Gewindeabschnitte 149a und 149b, die 
den entgegengesetzten Spannkorper 127 und 127* 
zugeordnet sind und der radialen Verlagerung der 
Spannkorper bel einer Drehung der Spannschraube 
149dienen. 

Die Ausgestaltung der Konturen der Spannkor- 
per ist insofern frei wahlbar. als die Innenflache 
187, die hier im wesentlichen einer Trapezform 
nachempfunden ist, frei ausgestaltet werden kann. 
Es ist beispielsweise auch moglich. dafi die -in 
Vorderansicht betrachtet- Spannkorper kreisab- 
schnittformig ausgebildet sind. Wesentlich ist, daB 
der Im Bereich der Bohrung 145 vorgesehene Tell 
des Grundkorpers der Spannkorper sehr stabil aus- 
gebildet ist, so daB hohe Spannkrafte ubertragen 
werden konnen. 

Figur 5 zeigt eine erste perspektivische Ansicht 
eines Spannkorpers. wie er in den Figuren 3 und 4 
eriautert wurde. 

In die Vorderseite 193 des Spannkorpers, die 
in Figur 3 rechts angeordnet ist, ist eine Ausneh- 
mung eingebracht. die sich durch eine als AusstoB- 
flache 171 bezeichnete Schragflache auszeichnet. 
Diese wird durch eine keilformige Ausnehmung in 



der Vorderseite 193 des Spannkorpers 127 gebil- 
det. 

Die Breite der Ausnehmung ist so gewahit, dafl 
der Stift 175 der AusstoBvorrichtung 173 ungehin- 

5 dert an der AusstoBflache 171 aniiegen kann. 

Der Spanndorn 124 kann auf seiner den Stiffen 
175 gegenuberliegenden -hier nicht dargestellten- 
Seite mit zwei gegenuber der Drehachse 107 radial 
verlaufenden Ansatzen bzw. Flugein versehen wer- 

10 den, die eine Bajonettverriegelung des Spanndorns 
im Inneren des Aufnahmekorpers ermoglichen. Zu- 
satzlich kann. eine Verriegelungseinrichtung vorge- 
sehen werden, die die Flugel in der Verhegelungs- 
stetlung halten, wenn der Spanndorn 124 im Auf- 

;5 nahmekorper eingesetzt ist. Um eine eindeutige 
Orientierung des Spanndorns im Inneren des Auf- 
nahmekorpers zu gewahrleisten. konnen die Flugel 
bzw. die Ansatze verschieden breit sein und ver- 
schieden breiten Ausnehmungen im Inneren des 

20 Aufnahmekorpers zugeordnet werden. 

In Figur 6 ist eine zweite perspektivische An- 
sicht des Spannkorpers 127' wiedergegeben, die 
quasi der Ruckansicht des in Figur 5 wiedergege- 
benen Spannkorper 127 entspricht. Bei diesetr Dar- 

2S . stellung ist einerseits die einem Kreisbogen folgen- 
de AuBenflache A' erkennbar, die im Bereich des 
Scheltels des Spannkorpers 127' von der Bohrung 
145' durchdrungen wird. Die auf dieser Seite des 
Spannkorpers 127* vorgesehne Spannflache 165' 

30 ist inn wesentlichen mondsichelformig ausgebildet, 
. das heiflt, sie wird durch zwei Kreisbogensegmente 
begrenzt. Sie verlauft unter einem Winkel gegen- 
' liber der AuBenflache A*, wie aus Figur 3 ersicht- 
lich. Die Spannflache 165' ist nicht durchgehend 

35 ausgebildet. Im Bereich des Scheitels ist eine Aus- 
nehnnung 201* vorgesehen. die eine Unterbrechung 
der Spannflache 165* darstellt. Statt der Ausneh- 
mung kann hier auch eine Abflachung vorgesehen 
werden, sofern gewahrleistet ist, dafl hier eine Un- 

40 terbrechung der Spannflache gegeben ist. 

Die seitlichen Begrenzungskanten der Ausneh- 
mung 201' schlieBen einen Winkel ein, der in Figur 
4 mit fi bezeichnet wurde. Rechts und links von 
der Ausnehmung. Itegen die Aniageflachen des 

45 Spannkorpers 127', was durch gestrichelte Linien 
in Figur 6 und durch die Linien LI beziehungswei- 
se L2 in Figur 4 angedeutet wurde. Die Spannkor- 
per sind so ausgebildet. dafl -vom Scheltel aus 
gesehen- jenseits der AnIageflSchen die Spannfla- 

50 Chen 165' nicht mehr mit der Innenflache des PaB- 
zapfens in Beruhrung kommen. wenn die Spann- 
korper in ihre auflere Verriegelungsstellung verla- 
gert werden. 

Es wird also deutlich, dafl beide .Spannkorper 

55 zwei voneinander getrennte. im wesentlichen sym- 
metrisch gegenuber dem Scheitel angeordnete. An-* 
lagebereiche aufweisen, die gegen die Innenflache 
des Paflzapfens gedruckt werden. Die Anordnung 
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der Aniageflachen kann durch die Breile der Aus- 
nehmung 201' verandert werden. auch deren Breite 
ist selbstverstandlich variabel. 

Wenn jedoch die Aniageflachen zu welt nach 
auQen, also in einenn groBeren Abstand zum Schei- 
tel der Spannkorper. angeordnet werden, ergeben 
sich reduzierte, in Richtung der Drehachse 7 bezie- 
hungsweise 107 der Schnittstelle wirkende Spann- 
krafte. Allerdings reduziert sich die Verformung des . 
PaBzapfens bei eiper derartigen Anordnung der An- 
iageflachen. Ein optimaler Kompromifi zwischen ei- 
ner mininnalen Verformung des PaBzapfens und 
einer nnaxlnnalen Einspannkraft ergibt sich durch 
die im Zusammenhang nr^it Figur 4 eriauterten Win- 
kelbereiche fur den WInkel /3 den Winkel /3| und 
den Winkel fir- 

Durch die Beaufschlagung der Innenflache des 
PaBzapfens nnit Spannkraften in vier Bereichen er- 
gibt sich die hier gewunschte Vier-FIMchen-Anlage, 
aufgrund derer eine sehr stabile Verspannung der 
Teile der Schnittstelle sichergestellt ist. Insbeson- 
dere zeigt sich, daQ Werkzeuge, die im Zusam- 
menhang mit einer derartigen Schnittstelle verwen- 
det werden, eine sehr gleichmafiige Steifigkeit ge- 
genuber Belastungen aufweisen, die um 90* ver- 
setzt in die Werkzeuge. eingeleitet werden. Die 
Steifigkeit ist also quasi rundum gleich. 

Dies fuhrt zu eihem sehr runden Lauf eines im 
Zusammenhang mit dieser Schnittstelle verwende- 
ten Werkzeugs auch bei sehr hoher Umdrehungs- 
geschwindigkeit von mehr als .1000 U/min bezie- 
hungsweise bei hohen Schnittgeschwindigkeiten 
von mehr als 800 m/min. Diese Schwingungsarmut 
ist zuruckzufuhren auf die flachige Beruhrung der 
AuBenseite des PaBzapfens mit der Innenflache 
des Aufnahmekorpers. Der PaBzapfen wird auf- 
grund seiner Dunnwandigkeit und der dadurch ge- 
gebenen elastischen Wandung gleichmaBig aufge- 
weitet und fest an die Innenflache des Aufnahme- 
korpers gepreBt. Dadurch ergibt sich eine optimale 
Dampfung. die Schwingungen entgegenwirkt. 

Durch die gleichmaBige Verteilung der Spann- 
krafte kann die Wandung des als Hohlschaft be- 
zeichneten PaBzapfens sehr dQnn gewahit werden. 
ohne daB es zu extremen Verformungen und damit 
zu Instabilitaten kommt. Durch die exakte Einlei- 
tung der Spannkrafte ergibt sich die hohe Spann- 
kraft im Bereich der Schnittstelle. das heiBt die 
radial wirkenden Spannkrafte werden optimal um- 
gesetzt in axial, das heiBt, in Richtung der Dreh- 
achse verlaufende Spannkrafte. 

Aus dem oben Gesagten, ist auch ersichtlich, 
daB die Schnittstelle 101 sich dadurch auszeichnet. 
daB die zugehorigen Telle durch Betatigung der 
Spannkorper 127 und 127* mit Hilfe der Spann- 
schraube 149 einerseits verriegelt werden konnen 
und andererseits sichergestellt wird. Die beiden 
Teile der Schnittstelle konnen im entriegelten Zu- 



stand der Spannkorper mit Hilfe der von den 
Spannkorpern betatigten AusstoBvorrichtung sehr 
leicht auseinandergeschoben werden. Dies ist ei- 
nerseits fur PaBzapfen 115 von Bedeutung, die 

5 zylindrisch ausgebildet sind, weil die beiden Teile 
der Schnittstelle durch Verschmutzung aneinander 
haften konnten. Andererseits ist die AusstoBvorrich- 
tung von besond.erer Wichtigkeit, wenn der PaB- 
zapfen eine konische AuBenflache aufweist. die mit 

70 einer entsprechenden konischen Ausnehmung im 
Aufnahmekorper zusammenwirkt. Haufig wird nach 
dem Verspannen der beiden Teile der Schnittstelle 
festzustelten sein, daB aufgrund einer Selbsthem- 
mung die beiden Teile, der Schnittstelle nur 

75 schwerlich trennbar sind. Derartige Nachteile las- 
sen sich durch die AusstoBvorrichtung sehr leicht 
uberwinden. 

Nach allem zeigt sich auch, daB der Spannkor- 
per insbesondere bei der Ausgestaltung mit einer 

20 Bajonettverriegelung leicht austauschbar ist. Aus 
Figur 3 ist ersichtlich, daB die Spannkorper im 
verriegelten Zustand der Schnittstelle 101 einer- 
seits an der Aniageflache 123 aniiegen und sich 
andererseits an der rechten Nutflanke 133 der Nut 

25 129 abstutzen. Dabei konnen VerschleiBerschei- 
nungen nicht nur an den Spannkorpern sondern 
eben auch an der rechten Nutflanke des Spann- 
dorns auftreten. die einen Austausch des Spann-. 
dorns erzwingen. Dies ist bei der angesprochenen 

30 Ausgestaltung des Spanndorns besonders leicht 
moglich. so daB Zeitverluste bei der Instandset- 
zung der Schnittstelle auf ein Minimum reduzierbar 
sind. 

35 Patentanspruche 

1. Spanneinrichtung zwischen einem Aufnahme- 
korper (3) und einem Einsteckkorper (5, 105) 
insbesondere zwischen einem Werkzeugtrager 

40. und einem den Werkzeugtrager haltenden 

Spannschaft einer Werkzeugmaschine, mit ei- 
nem am Einsteckkorper (5, 105) vorgesehenen 
hohlen PaBzapfen (15. 115) mit einer der Auf- 
nahme des PaBzapfens dienenden Ausneh- 

45 . mung (11) in der Stirnseite des Aufnahmekor- 
pers (3) und mit einer dem Aufnahmekorper 
(3) zugeordneten an der InnenflSche des PaB- 
zapfens (15. 115) eingreifenden Spannvorrich- 
tung, (25. 124), dadurch gekennzelchnet, 

so daB die Spannvorrichtung (25. 124) nur zwei 

am Aufnahmekorper (3) angebrachte Spann- 
korper (27, 27' bzw. 127. 127') aufweist. die 
mittels einer Betatigungseinrichtung (49, 149) 
in zueinander entgegengesetzten Richtungen 

56 verlagerbar sind und deren Spannflachen 65, 

165) im Bereich des Scheitels der Spannkor- 
per (27. 27\ bzw. 127, 127') eine Abflachung 
Oder Ausnehmung (201. 201') aufweisen. so 
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dafl die zu dem. Scheitel in einem Abstand 
angeordneten Bereiche der Spannflachen beim 
Verspannen der Spannkorper (27. 27' bzw 127, 
127') die Aniageflache (23. 123) des PaBzap- 
fens (15, 115) vor dem Scheitel der Spannkor- 5 
per (27. 27' bzw. 127. 127') berOhren und 
somit eine Vier-Flachen-Spannung gewaiirlei- 
sten, 

Spanneinrichtung nach Anspruch 1. dadurch io 
gekennzeichnet dal3 die Spannkorper . (27. 
27*. 127, 127') glelch und vorzugswelse in sich 
synnnnetrisch ausgebildet sind. 

Spanneinrichtung nach einem der vorherge- 75 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeich- ' 
net, daB die Spannkorper (27. 27*) an einem in 
die Ausnehmung (11) des Aufnahmekorper (3) 
und -im zusammengesetzten Zustand der 
Spanneinrichtung (1)- in den PaBzapfen (15) 20 
ragenden Spanndorn (24) angebracht sind. 

Spanneinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net. daB die Spannkorper (27, 27\ 127, 127') 25 
eine im wesentlichen kreisbogenformige Au- 
fienflache (A. A') aufweisen, die sich uber ei- 
nen Kreisbogen mit einem Offnungswinkel von 
90* bis 180* und vorzugsweise von 180* 
erstreckt. 30 

Spanneinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Spannkorper (27.27') den Spann- 
dorn (24) zumindest bereichsweise umgreifen. 35 

Spanneinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche. dadurch gekennzeich- 
net, daB die Spannkorper (27,27') in einer In 
die AuBenflache (31) des Spanndorns (24) ein- 40 
gebrachten, diesen radial zumindest bereichs- 
weise umlaufenden Nut (29).angeprdnet sind. 

Spanneinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekehnzeich- 45 
net. daB die Betatigungseinrichtung als jeweils 
einem Spannkorper (27.27') zugeordnete 
Spannschraube ausgebildet ist. 

Sparineinrichtung nach einem der vorherge- so 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Betatigungseinrichtung als eine 
Spannschraube (49) ausgebildet ist. die in ei- 
ner den Spanndorn (24) radial durchdringen- 
den Durchgangsbohrung (55) verlauft und mit 55 
je einem Gewindeabschnitt (49a,49b) mit ei- 
nem Innengewinde in den Spannkorpern 
(27,27*) zusammenwirkt. wobei die Gewinde 



der beiden Gewindeabschnitte (49a.49b) ge- 
gensinnig verlaufen. 

9. Spanneinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, gekennzeichnet durch 
eine durchgehende Kuhl- und Schmiermittelzu- 
fuhr, die den Aufnahmekorper (3) und den 
Einsteckkorper (5) durchdringende Kanalab- 
schnitte und mindestens einen die Spannvor- 
richtung (25) uberbruckenden Leitungsab- 
schnitt (57) aufweist. 

10. Spanneinrichtung nach Anspruch 9. dadurch 
gekennzeichnet, daB der Leitungsabschnitt 
(57) ein zwischen den Spannkorpern (27.27*) 
gefuhrtes Rohr umfaBt. 

11. Spanneinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Spannkorper (27.27') halbkreisfor- 
mig gebogen sind und mindestens auf einer 
Seite an ihren einander zugewandten Stirnsei- 
ten (61) mit Ausnehmungsbereichen (63) ver- 
sehen sind, die der Aufnahme des Leitungsab- 
schnltts (57) dienen. 

12- Spanneinrichtung nach einem der vorherge- 
henden AnsprGche. dddurch gekennzeich- 
net, daB eine von der Spannvorrichtung 
(1 24;1 27;1 49) betatigbare AusstoBvorrichtung 
(173) vorgesehen ist, die der Losung des Ein- 
steckkorpers und des Aufnahmekorpers (115) 
der Spanneinrichtung (101) dient. 

13. Spanneinrichtung nach Anspruch 12. dadurch 
/gekennzeichnet. daB die AusstoBvorrichtung 

(173) ein von den Spannkorpern (127, 127') 
der Spannvorrichtung betatigbares AusstoBele- 
ment (175) aufweist. durch welches der Ein- 
steckkorper im entspannten Zustand der 
Spanneinrichtung (101) aus dem Aufnahmekor- 
per (115) herausschiebbar Ist. 

14. Spanneinrichtung nach Anspruch 1 Oder 2. da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens ein 
Spannkorper (127) mit einer mit dem AusstoB- 
element (175) zusammenwirkenden AusstoBfla- 
che (171) versehen ist. 

15. Spanneinrichtung nach einem der vorangehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB das AusstoBelement als Stift (175) ausge- 
bildet ist. der gegen Herausfallen sicherbar ist. 

16. Spanneinrichtung nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Stift (175) durch 
mindestens einen elastischen 0-Ring (183) si- 
cherbar ist. 
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17. Spanneinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzelch- 
net. dafl der Stift (175) im Inneren der Spann- 

. einrichtung (101). vorzugsweise in einem 
Spanndorn (124) der Spannvorrichtung gefuhrt 
ist. 

18. Spanneinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche. dadurch gekennzeich- 
net, dafl die Spannkorper (127. 127*) und die 
die Spannkorper aufnehmenden Nuten (129) 
im Spanndorn (124) verschieden breit ausge- 
bildet sind. 

19. Spanneinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, da3 der Spanndorn (124) einen die Nuten 
(129) trennenden Mittelsteg (189) aufweist. in 
dem zumindest ein Kanai (191) fur ein Kuhl- 
oder Schmtermittel gefuhrt ist. 

20. Spanneinrichtung nach einem der vorherge- 
" henden Anspruche, dadurch gekenhzeich- 

net, dafl der Spanndorn (124) mit einer Bajo- 
nettverriegelung versehen ist, die vorzugsweise 
Flijgel verschiedener Breite aufweist. 

21. Spanneinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche. dadurch gekennzeich- 
net. da6 die Wandung des hohlen PaBzapfens 
(15, 115) zumindest im Bereich einer in die 
Innenflache (17, 117) des PaBzapfens eihge- 
brachten Ringnut (19, 119) dunn und elastisch 
ausgebildet ist. so dal3 diese durch die Spann- 
kQrper aufweitbar ist. 

22. Spanneinrichtung nach einem der vorherigen 
Anspruche. dadurch gekennzelchnet, dafi 
die Ausnehmung (201). 201') durch zwei ge- 
dachte radiale Linien begrenzt wird. die die 
Drehachse (7, 107) schneiden und einen Win- 
kel (iS) von 20* bis 60 *, vorzugsweise ca. 
40 * . einschlieBen. 

23. Spanneinrichtung nach einem der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzelchnet, da6 
angrenzend an die Ausnehmung (201, 201') 
Aniageflachen angeordnet sind, die Teil der 
Spannflache (65, 165) der Spannkorper (27. 
27', 127, 127') sind und einerseits von den 
Seitenkanten der Ausnehmung (201. 201') und 
andererseits von gedachten, die Drehachse (7, 
107) schneidenden Linien (LI. L2) begrenzt 
werden, die miteinander einen Winkel (iSe. fit) 
einschlieSen, der im Bereich von 15* bis 30*. 
vorzugsweise von 20 • bis 25 • , liegt. 



Claims 

1. A clamping device between a receiving mem- 
ber (3) and an insertion member (5, 105), in 

5 particular between a tool carrier and a ma- 

chine-tool clamping shaft holding the tool car- 
rier, the clamping device having a hollow fitting 
pin (15, 115) provided on the insertion member 
(5. 105), a recess (11) for receiving the fitting 

ro pin and being located in the front end of the 

receiving member (3), and a clamping arrange- 
ment (25, 124) associated with the receiving 
member (3) and engaging on the inner surface 
of the fitting pin (15. 115), characterised in that 

;5 the clamping arrangement (25, 124) has only 

two clamping members (27, 27* or 127. 127') 
which are secured to the receiving member 
(3), are displaceable in opposite directions to 
one another by means of ah actuating device 

20 (49, 149) and whose clamping surfaces (65. 

165) have a flat portion or recess (201, 20V) in 
the region of the apex of the clamping mem- 
bers (27, 27' or 127. 127') so that during 
tensioning of the clamping members (27. 27' 

25 or 127. 127') the regions of the clamping sur- 

faces which are arranged at a distance from 
the apex make contact with the contact surface 
(23, 123) of the fitting pin (15, 115) in front of 
the apex of the clamping members (27, 27' or 

30 127, 127') and consequently ensure clamping 

involving four surfaces. 

2. A clamping device in accordance with Claim 1. 
characterised in that the clamping members 

35 (27. 27*. 127. 127') are identical in construction 

and are preferably each symmetrical. 

3. A clamping device in accordance with any one 
of the preceding Claims, characterised in that 

40 the clamping members (27, 27') are secured to 

a mandrel (24) which projects into the recess 
(11) of the receiving member (3) and - in the 
assembled state of the clamping device (T) - 
projects into the fitting pin (15). 

45 

4. A clamping device in accordance with any one 
of the preceding Claims, characterised in that 
the clamping members (27, 27', 127, 127') 
have an outer surface (A. A') substantially in 

50 the form of an arc of a circle and extending 

over an arc of a circle having a span of 90 • to 
180', preferably ISO'. 

5. A clamping device in accordance with any one 
55 of the preceding Claims, characterised in that 

the clamping members (27. 27') grip around at 
least regions of the mandrel (24). 
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6. A clamping device in accordance with any one 
of the preceding Claims, characterised in that 
the clamping members (27, 27') are arrainged 
in a groove (29) which" is made in the outer 
surface (31) of the mandrel (24) and which 
extends radially around at least regions of the 
latter. 

7. A clamping device in accordance with any one 
of the preceding Clairns, characterised in that 
the actuating device is in the form of a clamp- 
ing screw associated with a respective clamp- 
ing member (27, 27*). 

8. A clamping device in accordance with any one 
of the preceding Claims, characterised in that 
the actuating device is in the form of a clamp- 
ing screw (49) which extends in a through bore 
(55) passing radially through the mandrel (24) 
and which co-operates with an internal thread 
in the clamping members (27, 27') by means 
of a respective threaded portion (49a, 49b). the 
threads of the two threaded portions (49a, 49b) 
being opposite-directed. 

9. A clamping device in accordance with any one 
of the preceding Claims, characterised by a 
continuous cooling agent and lubricant feed 
having both channel portions passing through 
the receiving member (3)' and the insertion 
member (5) and at least one line portion (57) 
bridging the clamping arrangement (25). 

10. A clamping device in accordance with Claim 9, 
characterised in that the line portion (57) com- 
prises a duct guided between the clamping 
members (27. 27'). 

11. A clamping device in accordance with any one 
of the preceding Claims, characterised In that 
the clamping members (27, 27') are curved in 
a semicircle and are at at least one side pro- 
vided with recessed regions (63) at their facing 
front ends (61), these recessed regions (63) 
serving to receive the line portion (57). 

12. A clamping device in accordance with any one 
of the preceding Claims, characterised in that 
there is provided an ejecting device (173) 
which can be actuated by the clamping ar- 
rangement (124; 127: 149) and which serves to 
disconnect the insertion member and the re- 
ceiving member (115) of the clamping device 
(101). 

13. A clamping device in accordance with Claim 
12. characterised in that the ejecting device 
(173) has an ejecting element (175) actuatable 



by the clamping members (127, 127') of the 
clamping arrangement and by means of which 
the insertion member can be pushed from the 
receiving member (115) when the clamping 
5 device (101) is in the relaxed state. 

14. A clamping device in accordance with Claim 1 
or 2, characterised in that at least one clamp- 
ing member (127) is provided with an ejecting 

10 surface (171) co-operating with the ejecting 

element (1 75). 

15. A clamping device in accordance with any one 
of the preceding Claims, characterised in that 

75 . the ejecting element is in the form of a pin 
(175) which can be secured against falling out. 

16. A clamping device in accordance with Claim 
15. characterised in that the pin (175) can be 

20 secured by means of at least one resilient O- 

ring (183). 

17. A clamping device in accordance with any one 
of . the preceding Claims, characterised in that 

25 the pin (175) is guided in the interior of the 

clamping device (101), preferably in a mandrel 
(124) of the clamping arrangement. 

18. A clamping device in accordance with any one 
30 of the preceding Claims, characterised in that 

the clamping members (127, 127') and the 
grooves (129) in the mandrel (124) receiving 
the clamping members differ In width. 

35 19. A clamping device in accordance with any one 
of the preceding Claims, characterised in that 
the mandrel (124) has a central crosspiece 
(189) which separates the grooves (129) and in 
which at least one channel (191) for a cooling 

40 agent or lubricant extends. 

20. A clamping device in accordance with any one 
of the preceding Claims, characterised in that 
the mandrel (124) is provided with a bayonet- 

45 type locking device which preferably has lugs 

of differing width. 

21. A clamping device in accordance with any one 
of the preceding Claims, characterised in that 

50 at least in the region of an annular groove (19, 

119) made in the inner surface (17, 117) of the 
fitting pin. the wall of the hollow fitting pin (1 5, 
115) is thin and resilient so that it can be 
spread outwards by means of the clamping 

55 members. 

22. A clamping device in accordance with any one 
of the preceding Claims, characterised in that 
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the recess (201. 201') is bounded by two 
imaginary radial lines which intersect the rota- 
tional axis (7. 107) and form an angle (iS) of 
20' to 60 preferably approximately 40*. 

23. A clamping device In accordance with any one 
of the preceding Claims, characterised in that 
adjacent to the recess (201, 20V) there are 
arranged contact surfaces which are part of the 
clamping surface (65, 165) of the clamping 
members (27, 27'. 127. 127') and are bounded 
on the one hand by the lateral edges of the 
recess (201. 201') and on the other hand by 
imaginary lines (LI, L2) which intersect the 
rotational axis (7. 107) and together form an 
angle {fie^ fir) which is in the region of 15' to 
30 • . preferably 20 • to 25 • . 

Revendications 

1. Dispositif de serrage entre un corps de recep- 
tion (3) et un corps d'erifoncement (5, 105), 
notamment entre un support d'outil et une tige 
de serrage d'une machine-outil maintenant le. 
support d'outil, comprenant un tenon d'ajusta- 
ge creux (15. 115) prevu sur le corps d'enfon- 
cement (5. 105). un evidement (11) dans la 
face frontale du corps de reception (3) servant 
a recevoir le tenon d'ajustage. et un dispositif 
de serrage (25. 124) associe au corps de re- 
ception (3) et se mettant en prise avec la 
surface int^rieure du tenon d'ajustage (15. 
115), caracterise en ce que le dispositif de 
serrage (25, 124) ne presente que deux corps 
de serrage (respectivement 27, 27' et 127. 
127') fix6s sur le corps de reception (3), qui 
peuvent etre deplaces en sens inverse Tun par 
rapport a ('autre au moyen d'un dispositif d'ac- 
tionnement (49. 149) et dont les surfaces de 
serrage (65, 165) presentent. dans la zone du 
sommet du corps de serrage (respectivement 
27. 27* et 127, 127'). un aplatissement ou un 
evidement (201. 201'). si bien qu'en serrant les 
corps de serrage (respectivement 27, 27' et 
127, 127'). les zones des surfaces de serrage 
placees k distance du sommet touchent les 
surfaces de contact (23, 123) du tenon d'ajus- 
tage (15. 115) avant le sommet des corps de 
serrage (respectivement 27. 27' et 127. 127') 
et garantissent ainsi un serrage par quatre 
surfaces. 

2. Dispositif de serrage selon la revendication 1, 
caracterise en ce que les corps de serrage 
(27. 27'. 127. 127') sont identlques et sont. de 
preference, realises de faQon symetrique en 
soi. 



3. Dispositif de serrage selon Tune des revendi- 
cations precedentes, caracterise en ce que les 
corps de serrage (27. 27') sont fixes sur un 
mandrin de serrage (24) penetrant dans I'evi- 

5 dement (11) du corps de reception (3) et - 

lorsque le dispositif de serfage (1) est assem- 
ble - dans le tenon d'ajustage (15). 

4. Dispositif de serrage selon Tune des revendi- 
10 cations precedentes, caracterise en ce que les 

corps de serrage (27, 27', 127, 127') presen- 
tent une surface exterieure (A. A') approximati- 
vement essentiellement en forme d'arc de cer- 
cle, qui s'etend sur un arc de cercle avec un 
15 angle d'ouverture compris entre 90* et 180* 

et. de preference, de 180*. 

5. Dispositif de serrage selon Tune des revendi- 
cations precedentes. caracterise en ce que les 

20 corps de serrage (27. 27') entourent au moins 

partiellement le mandrin de serrage (24), 

6. Dispositif de serrage selon Tune des revendi- 
cations precedentes, caracterise en ce que les 

25 corps de serrage (27, 27') sont disposes dans 

une rainure (29) menagee dans la surface ex- 
terieure (31) du mandrin de serrage (24) et 
entourant ce dernier au moins partiellement 
dans la direction radiale. 

30 

7. Dispositif de serrage selon Tune des revendi- 
cations precedentes. caracterise en ce que le 
dispositif d'actionnement est realise sous la . 
forme d'une vis de serrage associee chaque 

35 fois a un corps de serrage (27, 27'). 

8. Dispositif de serrage selon Tune des revendi- 
cations precedentes, caracterise en ce que le 
dispositif d'actionnement est realise sous la 

40 forme d'une vis de serrage (49) qui s'etend 

dans un pergage de passage (55) traversant 
radialement le mandrin de serrage (24) et coo- 
pere chaque fois avec une partle flletee (49a. 
49b) avec un taraudage dans les corps de 

45 serrage (27. 27'). sachant que les filets des 

deux parties filetees (49a. 49b) s'etendent en 
sens inverse. 

9. Dispositif de serrage selon Tune des revendi- 
50 cations precedentes. caracterise par une ali- 
mentation continue en agent refroidissant et 
lubrifiant. qui presente des portions de canal 
traversant le corps de reception (3) et le corps 
d'enfoncement (5) et au moins une portion de 

55 conduite (57) passant par-dessus le dispositif 

de serrage (25). 
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10. Disposltif de serrage selon la revendication 9, 
caracterise en ce que la portion de conduits 
(57) comprend un tuyau passant entre les 
corps de serrage (27. 27*). 

11. Dispositif de serrage selon Tune des revendi- 
cations precedentes, caracterise en ce que les 
corps de serrage (27, 27') sont courbes en 
forme de demi-cercle et sont munis au moins 
sur un cote de leurs surfaces frontales (61) 
tournees i'une vers Tautre de zones evidees 
(63) destinees a recevoir la portion de conduite 
(57). 

12. Dispositif de serrage selon I'une des revendi- 
cations precedentes. caracterise en ce qu'est 
prevu un dispositif d'ejectlon (173) pouvant 
etre actionne par le dispositif de serrage (124; 
127; 149), lequel sert a detacher le corps 
d'enfoncement et le corps de reception (115) 
du dispositif de serrage (101). 

13. Dispositif de serrage selon la revendication 12. 
caracterise en ce que le dispositif d'ejection 
(173) presente un element d'ejection (175) 
pouvant §tre actionne par les corps de serrage 
(127. 127*) du dispositif de serrage, qui per- 
met. torsque le dispositif de serrage (101) est 
desserre, de faire glisser le corps d*enfonce- 
ment hors du corps de reception (115). 

14. Dispositif de serrage selon la revendication 1 
ou 2, caracterise en ce qu'au moins un corps 
de serrage (127) est muni d'une surface 
d'ejection (171) cooperant avec Telement 
d'ejection (175). 

15. Dispositif de serrage selon I'une des revendi- 
cations precedentes, caracterise en ce que 
I'element d'ejection est realise sous la forme 
d'un goujon (175) qui peut §tre assure pour 
^viter qu'ii ne tombe. 

16. Dispositif de serrage selon la revendication 15. 
caracterise en ce que le goujon (175) peut §tre 
assure par au moins un joint torique d'etan- 
cheite elastique (183). 

17. Dispositif de serrage selon I'une des revendi- 
cations precedentes. caracterise en ce que le 
goujon (175) est guide ^ I'interieur du dispositif 
de serrage (101), de preference dans un man- 
drin de serrage (124) du dispositif de serrage. 

18. Dispositif de serrage selon I'une des revendi- 
cations precedentes, caracterise en ce que les 
corps de serrage (127. 127') et les rainures 
(129) du mandrin de serrage (124) recevant les 



corps de serrage sont realises avec differentes 
largeurs. 

19. Dispositif de serrage selon I'une des revendi- 
5 cations precedentes. caracterise en ce que le 

mandrin de serrage (124) presente une nervu- 
re centrale (189) separant les rainures (129). 
dans laquelle est guide au moins un canal 
(191) pour un agent refroidissant ou lubrifiant. 

10 

20. Dispositif de serrage selon Tune des revendi- 
cations precedentes. caracterise en ce que le 
mandrin de serrage (124) est muni d'un ver- 
rouillage a baVonnette qui presente, de prefe- 

;5 rence. des ailes de differentes largeurs. 

21. Dispositif de serrage selon I'une des revendi- 
cations precedentes. caracterise en ce que la 
paroi du tenon d'ajustage creux (15, 115) est 

20 realisee de fagon mince et elastique au moins 

dans la zone d'une rainure annulaire (19, 119) 
menagee dans la surface interieure (17, 117) 
du tenon d'ajustage, de sorte que celle-ci peut 
etre elargie par les corps de serrage. 

25 

22. Dispositif de serrage selon Tune des revendi- 
cations precedentes. caracterise en ce que 
I'evidement (201, 20V) est delimite par deux 
lignes radiales imaginaires qui coupent I'axe 

30 de rotation (7, 107) et ferment un angle (/3) 

compris entre 20* et 60*. de preference d'en- 
viron 40 • . 

23. Dispositif de serrage selon I'une des revendi-. 
35 cations precedentes, caracterise en ce que 

des surfaces de contact sont disposee.$..de 
fagon adjacente a I'evidement (201. 201'), les- 
quelles font partie de la surface de serrage 
(65, 165) des corps de serrage (27. 27', 127. 

40 127*) et sont delimifees. d'une part, par les 

ar§tes laterales de Tevidement (201, 201') et, 
d'autre part, par des lignes imaginaires (L1. 
L2) coupant I'axe de rotation (7. 107) qui fer- 
ment entre elles un angle (/9e. compris 

45 entre 1 5 * et 30 * , de preference entre 20 * et 

25*.. 
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Fig. 6 
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